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                             IMPORTANTE
Envío a su planta.

LA FIRMA BONIFICA:

Los tiempos de entrega rondan entre los 60 a 90 días a partir del depósito

Si la máquina se encuentra para entrega inmediata, se retirará con el 50% del valor
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OFERTA ECONÓMICA

SUB TOTAL:
$8.790.000.-

-$300.000.-Bonificación

$8.490.000.-

Precio estándar TOTAL C/ IMPUESTOS:

IVA 10.5%
$9.381.450.-

F O R M A  D E  P A G O  
L A  M A Y O R  F L E X I B I L I D A D  D E L  M E R C A D O

P R I M E R  P A G O  2 5 %  S E G U N D O  P A G O  2 5 %  S A L D O  5 0 %
A N T I C I P O D E E N C A R G U E F I N A N C I A D O  E N  C U O T A SA L  R E C I B I R  T U  E Q U I P O
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Configuración

Configuración Estándar

Modelo

Generador Láser

Cabezal Láser

Modo de trabajo

Controlador

Velocidad de soldado

Largo del cable de fibra láser

Idioma de interfaz

Componentes Electricos

Dimensiones (en mm)

Peso

Alimentación de aporte

Peso del cabezal láser

Alimentación

Funciones

Frecuencia del láser

Materiales 

MITI-1500-WELD

Raycus 1500W

SUP21T

Continuo

Pantalla táctil

Desde 0.5 a 6 metros por minuto.

10 metros

19 Idiomas

Schneider

878 * 660 * 816 

140 KG

Independiente

1KG

220V 50Hz

4 en 1

20-200KHz

Ferrosos y no ferrosos.
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Espesores y parámetros.
Importante: La siguiente tabla detalla la capacidad de penetración y fundición del propio cordón de

soldadura en los distintos materiales aplicables

Se deja constancia de las capacidades de los modelos adyacentes en potencia, para que sea más fácil
su comparación y le ayude como referencia.

ACERO INOXIDABLE

METALES POTENCIA PENETRACIÓN MÁXIMA MÁXIMO SOLDABLE 
(RECOMENDADO)

GALVANIZADO

HIERRO

ACERO AL CARBONO

ALUMINIO

LATÓN
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Consumibles.
Cada consumible dependerá del uso que se le dé al equipo, así también como los materiales a soldar.
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BOQUILLAS

Se incluye un juego de boquillas, cada una corresponde al tipo de trabajo que se realice.

LENTILLA PROTECTORA

Se incluye un juego de 10 lentillas, protegerán la fibra láser en los trabajos de soldadura..
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Consumibles.
Cada consumible dependerá del uso que se le dé al equipo, así también como los materiales a soldar.
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Utiliza gas Nitrógeno u Argón para la soldadura.

APORTE METÁLICO

Según el metal a soldar, se utilizará el aporte correspondiente

GAS
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S A L D O  5 0 %
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